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(3) Filterelement 

(57) Ein Filterelement fur gasfdrmige und flussige Medien 
besteht aus einer Vielzahl von Filterzellen. Die Filterzellen 
sind durch gegenuberliegende Ausbauchungen in flachig 
parallellaufenden Filtermaterialbahnen gebildet. Die anein- 
anderliegenden Bereiche der Filtermaterial-Bahnen zwi- 
schen benachbarten Filterzellen sind miteinander verbun- 
den. Um ein teilweises Aneinanderlegen der Seitenwande 
der Filterzellen zu vermeiden, haben die Seitenwande einen 
Abstand, der groBer ist als die Summe der Nachgiebigkeiten 
der Seitenwande unter Betrtebsdruck. Die aufteren Enden 
sind durch Querstege auf Abstand gehalten und knickfrei 
iiberbruckt. 

Die aufceren Seitenwandenden konnen auch kontinuierlich in 
einen Querstegabschnitt ubergehen. Das Filter-Grundele- 
ment kann wahlweise zu Filtertaschen, Filterpatronen oder 
Filterschlauchen weiterverarbeitet werden (Fig. 1). 



CD 

s 

LU 

Q 




BUNDESDRUCKEREI 11.91 108 062/402 10/60 



DE 40 21 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Filterelement fur 
gasfdrmige und fliissige Medien, bestehend aus einer 
Vielzahl von Filterzellen insbesondere aus textilem Ma- 5 
terial, wobei die Filterzellen durch gegentiberliegende 
Ausbauchungen in flachig parallel laufenden Filtermate- 
rial-Bahnen gebildet sind. 

Es sind bereits Filterelemente z. B. in Form von Filter- 
patronen bekannt, die zickzackformig gefaltete Filter- 10 
zellen-AuBenwande zur VergroBerung der aktiven Fil- 
terflache haben. Bei solchen Filterelementen besteht die 
Gefahr, daB sich bei groBeren Druckdifferenzen zwi- 
schen Zustrom- und Abstromseite die Faltenwande an- 
einanderlegen und sich die effektive Filterflache ent- 15 
sprechend reduziert. 

Es sind deshalb auch schon Filterelemente bekannt, 
bei denen Abstiitzungen oder Stutzkorper fur die Filter- 
zellen vorgesehen sind. Dies ist jedoch vergleichsweise 
aufwendig. 20 

Bei Verwendung von Stutzkorpern oder dergleichen 
fur die Filterzellen oder von Sttitzkorben bei Filter- 
schlauchen oder Filterpatronen ist problematisch, daB 
zwischen diesen und dem eigentlichen Filtermaterial 
wahrend des Betriebes Relativbewegungen auftreten 25 
konnen, was mit der Zeit zum Beschadigen und Zersto- 
ren der Filterschicht fuhren kann. Dies tritt insbesonde- 
re dann auf, wenn fur den Stutzkorper und den Filter- 
stoff unterschiedliche Materialien vorgesehen sind 

Bei Filterpatronen bzw. Filterschlauchen ist auch 30 
noch nachteilig, daB deren Innenraum fur die gereinigte 
Abluft, bezogen auf den Volumenstrom, weit uberdi- 
mensioniert ist, was sich bei dieser Konstruktion 
zwangslaufig aus der moglichst groBflachichen Dimen- 
sionierung der auBeren Mantel-Filterflache ergibt. 35 

SchlieBlich kennt man bereits Sinterlamellen-Filter- 
elemente, die insbesondere als Filtertaschen ausgebildet 
sind. Solche Filterelemente sind jedoch starr, sehr 
schwer und nur bis etwa 95° Celsius temperaturbestan- 

<% 40 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Filter- 
element der eingangs erwahnten Art zu schaffen, das 
trotz einfachen Aufbaus auch bei groBeren Druckdiffe- 
renzen eine gleichbleibend groBe Filterflache aufweist. 
AuBerdem soil bei einem gegebenen Bauvolumen die 45 
Filterflache vergroBert sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
insbesondere vorgeschlagen, daB die beiden Seitenwan- 
de einer Filterzellen-Ausbauchung im auBeren Bereich 
einen Abstand haben, der durch wenigstens einen die 50 
Wandenden auf Abstand haltenden Quersteg knickfrei 
uberbruckt ist und daB der Abstand dieser Seitenwande 
groBer ist als die Summe der Nachgiebigkeiten der Sei- 
tenwande unter Betriebsdruck. 

Durch diese Ausbildung der Seitenwande der einzel- 55 
nen Filterzellen wird auch bei hohen Differenzdriicken 
zwischen Zustrom- und Abstromseite ein teilweises An- 
einanderlegen der Seitenwande vermieden, so daB die 
voile Filterflache erhalten bleibt. Wesentlich ist hierbei, 
daB die Seitenwande bei ihren auBeren Endbereichen 60 
praktisch auf Abstand gehalten sind und weitgehend 
kontinuierlich in Querstege oder Querstegbereiche 
ubergehen. 

Je nach Querschnittsform der Ausbauchung kann der 
Quersteg auch durch Fortsetzungen der beiden Seiten- 65 
wande bzw. durch eine durchlaufende Seitenwand mit- 
gebildet sein. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daB zur 
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Verminderung der Nachgiebigkeit der Seitenwande die 
Filtermaterial-Bahnen nahe der Basis der Seitenwande, 
vorzugsweise im Obergangsbereich zwischen benach- 
barten Filterzellen miteinander verbunden sind 

Dies tragt wesentlich mit zur Stabilisierung der ein- 
zelnen Filterzellen bei. Insbesondere wird dadurch die 
Basis der Seitenwande gut abgestutzt, so daB einem 
Verformen im weiteren Verlauf dieser Seitenwande be- 
gegnet wird. Dadurch wird auch ein Aneinanderlegen 
von gegenuberliegenden Seitenwandabschnitten ver- 
mieden. Insbesondere in [Combination mit den Maflnah- 
men gemaB dem Kennzeichnungsteil des Hauptanspru- 
ches wird so sicher ein Vermindern der aktiven Filterfla- 
che bei hohen Differenzdriicken vermieden. Man 
kommt dabei ohne zusatzliche Stlitzmittel aus. 

Das Filterelement kann als Filtertasche ausgebildet 
sein. Dazu weisen zweckmaBigerweise die Filterzellen 
an einem Ende einen insbesondere preBgeformten Ver- 
schluB und am anderen Ende gegebenenfalls ein vor- 
zugsweise umlaufenden Kragen oder Flansch auf. 

Dadurch ist eine auBen beaufschlagte Filtertasche ge- 
bildet und die Innenseiten der an einem Ende geschlos- 
senen Filterzellen bilden die Abstromseiten. Der Kra- 
gen dient zum gasdichten Einbau in ein Gehause. 

Andererseits besteht die Moglichkeit, daB nach einer 
anderen Ausfuhrungsform der Erfindung das Filterele- 
ment als Filterpatrone oder Filterschlauch ausgebildet 
ist mit etwa kreisformig oder spiralformig angeordne- 
ten, einseitig geschlossenen Filterzellen und daB der von 
der oder den Filterzellenreihen umgrenzte Raum einsei- 
tig geschlossen ist. 

Diese Anordnung ergibt bei kompakten Aufbau eine 
groBe wirksame Filterflache, wobei der innerhalb des 
AuBenumfanges befindliche Raum praktisch vollstandig 
ausgenutzt ist Zusatzliche Ausgestaltungen der Erfin- 
dung sind in den weiteren Unteranspruchen aufgefuhrt. 
Nachstehend ist die Erfindung mit ihren wesentlichen 
Einzelheiten anhand der Zeichnungen noch naher erlau- 
tert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines als Filterta- 
sche ausgebildeten Filterelementes, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer zum Teil 
aufgebrochen dargestellten Filterpatrone > 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines zum Teil 
aufgebrochen dargestellten Filterschlauches, 

Fig. 4 bis 7 unterschiedliche Querschnittsformen ein- 
zelner Filterzellen, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch ein Filterelement mit 
Filterzellen gemaB Fig. 6, 

Fig. 9 einen Querschnitt durch ein Filterelement mit 
Filterzellen gemaB Fig. 4, 

Fig. 10 einen Querschnitt durch ein Filterelement mit 
Filterzellen gemaB Fig. 5 in Filtertaschenanordnung so- 
wie 

Fig. 1 1 in Filterpatronen- bzw. Filterschlauchanord- 
nung, 

Fig, 12 eine etwa Fig. 11 entsprechende Ansicht, hier 
jedoch mit in Umfangsrichtung offen angeordnetem Fil- 
terelement, 

Fig. 13 eine Schlauch- oder Patronenfilteranordnung 
mit spiralformig angeordnetem Filterelement, 

Fig. 14 ein Filterelement in etwa quadratischer An- 
ordnung fur Patronen- oder Schlauchfiher, 

Fig. 15 einen Querschnitt durch ein Filterelement mit 
einem Stutzgeflecht oder dergleichen, 

Fig. 16 einen stark vergroBert dargestellten Filter- 
wand-Abschnitt im Querschnitt mit Stutzmaterial und 
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Fig. 17 eine etwa Fig. 16 entsprechende Darstellung, 
hier jedoch ohne Stiitzmaterial. 

Ein in Fig. 1 gezeigtes Filterelement 1 weist eine Viel- 
zahl von nebeneinander angeordneten Filterzellen 2 auf. 
Diese sind durch gegenuberliegende Ausbauchungen 3 5 
in ursprunglich flachig parallel laufenden Filtermaterial- 
Bahnen gebildet. Ein solches Filterelement 1 kann fur 
eine Filtertasche 4 gem&B Fig. 1, eine Filterpatrone 5 
gemaB Fig. 2 oder einen Filterschlauch 6 gemaB Fig. 3 
verwendet werden. 10 

Die einzelnen Filterzellen 2 konnen, wie in den Fig. 4 
bis 7 dargestellt, unterschiedliche Querschnittsformen 
haben. Allen diesen Formen ist gemeinsam, daB die bei- 
den Seitenwande 7 einer Ausbauchung 3 auch noch im 
auBeren Bereich Abstand zueinander haben, wobei die- 15 
ser Abstand so bemessen ist, daB auch bei hoheren 
Druckdifferenzen wahrend des Betriebes ein teilweises 
Aneinanderlegen dieser Seitenwande mit ihren Innen- 
seiten vermieden wird. Die auBeren Bereiche der Sei- 
tenwande 7 werden durch einen Quersteg-Abschnitt 8 20 
auf Abstand gehalten und verbunden. Der Quersteg 8 
schlieBt sich praktisch kontinuierlich an die auBeren En- 
den der Seitenwande 7 an und bildet eine uberbrucken- 
de Fortsetzung. Wesentlich ist hierbei, daB die auBere 
Verbindung der Seitenwande 7 knickfrei und insbeson- 25 
dere uber zumindest in den Cbergangsbereichen gerun- 
dete Quersteg- Abschnitte erfolgt. 

Wie in Fig. 4 strichliniert angedeutet, konnen die Sei- 
tenwande 7 und der Quersteg 8 auch praktisch ineinan- 
der integriert sein, so daB sich fur eine seitliche Ausbau- 30 
chung 3 eine praktisch durchgehende Seitenwand er- 
gibt 

Die Querschnittsformen von Filterzellen 2 gemaB 
Fig. 4, 6 und 7 sind insbesondere fur Filtertaschen 4 
(Fig. 1) vorgesehen. Dabei ist erkennbar, daB die sich 35 
gegenuberliegenden Ausbauchungen 3 einer Filterzelle 
2 spiegelsymmetrisch ausgebildet sind. Die Fig. 8 und 9 
zeigen Filterelemente mit Filterzellen gemaB Fig. 6 
bzw. Fig. 4. 

Die Querschnittsform gemaB Fig. 5 mit unterschied- 40 
lich geformten, gegenuberliegenden Ausbauchungen 3 
einer Filterzelle 2 eignet sich besonders gut fur Filterpa- 
tronen 5 (Fig. 2) bzw. Filterschlauche 6 (Fig. 3), wo das 
Filterelement kreisformig oder gegebenenfalls auch 
schneckenformig (vgl. 13) angeordnet ist. In diesem Fal- 45 
le wird das Filterelement 1 so geformt, daB die etwas 
"schmalere" Ausbauchung 3 der Filterzelle 2 innen zu 
liegen kommt, da dort wegen des geringeren Umfanges 
auch entsprechend weniger Platz vorhanden ist In den 
Fig. 1 1 bis 14 sind solche Anordnungen erkennbar. 50 

Auch bei den schmaleren Ausbauchungen 3 ist aber 
der Abstand der gegenuberliegenden Seitenwande 7 
noch so groB, daB ein teilweises Aneinanderlegen bei 
entsprechenden Differenzdriicken wahrend des Betrie- 
bes vermieden wird Demnach ist der Abstand dieser 55 
Seitenwande 7 groBer als die Summe der Nachgiebig- 
keiten der Seitenwande unter Betriebsdruck. 

Zur Stabilisierung der einzelnen Filterzellen 2 tragt 
auch mit wesentlich bei, daB die Filtermaterial-Bahnen 
nahe der Basis 9 der Seitenwande 7 im Obergangsbe- 60 
reich zwischen benachbarten Filterzellen 2 miteinander 
verbunden sind. Dadurch werden insbesondere auch 
Seitenverschiebungen der Filterbahnen und damit der 
einzelnen gegenuberliegenden Ausbauchungen 3 zuein- 
ander vermieden, so daB sich insgesamt eine wesentlich 65 
hohere Gesamtstabilitat des Filterelementes und auch 
eine Stabilisierung der einzelnen Filterzellen 2 ergibt. 
Bevorzugt sind zum Verbinden der Filtermaterial-Bah- 
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nen im Bereich zwischen den Filterzellen 2 Verbin- 
dungsnahte 10 vorgesehen. Diese Verbindungsnahte 10 
sind gut in Fig. 1 erkennbar und in den Fig. 8 bis 15 
strichpunktiert schematisch angedeutet. 

Das gemaB Fig. 1 als Filtertasche 4 ausgebildete Fil- 
terelement 1 weist an seinem oberen Ende einen umlau- 
fenden Kragen 11 auf, der beispielsweise mittels eines 
starren Wechselrahmens und einer weichen Dichtung 
gasdicht in ein Gehause eingesetzt werden kann. Am 
unteren Ende ist das Filterelement 1 mit einem vorzugs- 
weise preBgeformten VerschluB 12 versehen. Die seitli- 
chen Enden des Filterelementes 1 sind staubdicht ver- 
naht und versiegelt Gegebenenfalls konnen in diesem 
Bereich, gegebenenfalls auch im Bereich zwischen be- 
nachbarten Filterzellen mehrere Verbindungsnahte 10 
vorgesehen sein. Gegebenenfalls kann der untere, preB- 
geformte VerschluB 12 mittels einer Klemmleiste oder 
dergleichen stabilisiert und versteift sein. Dadurch kann 
die Filtertasche 4 auch einerseits in ihrer Position zu 
Nachbar-Filtertaschen stabilisiert werden und gegebe- 
nenfalls konnten daran auch Obertragungsmittel fur ei- 
ne Staubabreinigung angreifen. 

Bei den dargestellten Filterelementen 1 handelt es 
sich um auBenbeaufschlagte Filter, wobei die gereinigte 
Abluft bei den offenen (oberen) Enden der Filterzellen 2 
austritt. 

Fig. 2 zeigt die typische Bauform einer Filterpatrone 
5. Das Filterelement 1 ist hier kreisformig angeordnet 
und weist einen oberen, ringformigen DichtverschluB 13 
auf. Bei dieser Anordnung des Filterelementes 1 ist der 
von der Filterzellenreihe umgrenzte Raum einseitig in 
der Nahe des Dichtverschlusses 13 geschlossen. Die ge- 
reinigte Abluft gelangt uber die oben offenen Filterzel- 
len 2 und die Ringoffnung gemaB dem Pfeil Pf 1 nach 
auBen. Die Anstromflache des Filterelementes befindet 
sich hier sowohl auBen als auch innen unterhalb des hier 
nicht sichtbaren Abschlusses. Es handelt sich somit um 
ein doppelwandiges Patronenfilterelement 

Der obere AbschluB 14 im Inneren des Filterelemen- 
tes 1, der sowohl bei der Filterpatrone 5 (Fig. 2) als auch 
bei dem Filterschlauch vorgesehen ist, ist gut in Fig. 3 
erkennbar. Auch hier handelt es sich um ein doppelwan- 
diges Filterelement, bei dem sowohl eine auBere als 
auch eine nach oben geschlossene, innere Anstromfla- 
che vorhanden ist. Bei dem Filterschlauch 6 gemaB 
Fig. 3 weist das etwa kreisformig angeordnete Filterele- 
mente 1 einen ankonfektionierten, doppelwiilstigen 
Schnappring 15 auf. Am unteren Ende des Filterschlau- 
ches 6, wo die Filterzellen 2 geschlossen sind, kann sich 
auch noch ein formgebendes Klemm- oder Spannrings- 
ystem befinden. Dieses kann auch bei der Filterpatrone 
5 gemaB Fig. 2 vorgesehen sein. 

Bei der Filterpatrone 5 bzw. dem Filterschlauch 6 
kann die Anordnung des Filterelementes entsprechend 
den Fig. 11 bis 14 vorgesehen sein. In Fig. 11 ist ein 
kreisformig geschlossenes Filterelement dargestellt, 
welches in gestreckter Form Fig. 10 entspricht. Die au- 
Bere Filterzellen-Reihe hat dabei Ausbauchungen mit 
etwa rechteckigem oder trapezformigen Querschnitt, 
wahrend die inneren Ausbauchungen 3 etwa dreieckfor- 
mig mit gerundetem Quersteg-Abschnitt 8 ausgebildet 
sind. Fig. 12 zeigt ein Filterelement mit kreisformig an- 
geordneter Filterzellenreihe in offener Ausfuhrung. 
Wegen der Doppelwandigkeit ist eine umfanglich ge- 
schlossene Ausfuhrung nicht erforderlich. 

Bei bestimmten vorgegebenen Platzverh&ltnissen 
kann die in Fig. 13 gezeigte schnecken- oder spiralfor- 
mig verlaufende Anordnung eines Filterelementes vor- 
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gesehen sein. 

Fig. 14 zeigt eine Filterelementanordnung mit etwa 
quadratischem AuBenumriB. 

Das Filterelement 1 bzw. die Materialbahnen konnen 
aus eigenstabilem Material bestehen. Dieses kann insbe- 5 
sondere thermisch und/oder chemisch und/oder druck- 
mechanisch nachbehandelt sein, um einerseits die Stabi- 
lity zu erhohen und um andererseits die gewunschten 
Filtereigenschaften zu erzielen. Beispielsweise kann Na- 
delfilz oder Vlies zur Anwendung kommen. \ 0 

Wie in Fig. 15 und 16 erkennbar, kann zur Stabilisie- 
rung des Filterelementes bei Verwendung von nicht ei- 
genstabilem Filtermaterial oder besonders hohen 
(Druckdifferenz-)Belastungen ein mit den Filtermateri- 
al-Bahnen verbundenes Stutzgeflecht oder Stutzgewe- 15 
be 16 vorgesehen sein. Dieses Stutzgeflecht ist dabei 
vorzugsweise integraler Bestandteil des Filtermateria- 
les und wird praktisch in Sandwichform mit diesem Fil- 
termaterial verarbeitet Auch bei dem Stutzgeflecht 
oder -gewebe 16 handelt es sich um textiles Material mit 20 
etwa gleichen Eigenschaften wie dem Filtermaterial. 
Dadurch erhalt man praktisch gleiche Eigenschaften, so 
daB innere Spannungen und auch Relativbewegungen 
zueinander weitestgehend vermieden werden. Dies 
tragt mit zu hohen Standzeiten bei. 25 

Fig. 16 zeigt stark vergrdBert den Aufbau einer mit 
einem Stutzgeflecht 16 versehenen Filter-Seitenwand 7. 
Das Stutzgeflecht 16 befindet sich dabei innenseitig bei 
der Abstrdmseite. Auf diesem Stutzgeflecht oder Gewe- 
be befindet sich das Filtermedium 17 z. B. aus Nadelfilz 30 
oder Vlies und die AuBenseite ist hier durch eine mikro- 
porose Filtermembran 18 gebildet. 

Bei dem Seitenwandaufbau gemaB Fig. 1 7 ist die 
Schicht mit dem Filtermedium 17 sowie der einseitig 
darauf befindlichen Filtermembrane erkennbar. In die- 35 
sem Falle ist das Filtermedium hinsichtlich des verwen- 
deten Materiales und/oder seiner Dicke so ausgebildet, 
daB sich eine eigenstabile Seitenwand 7 ergibt. Die mi- 
kroporose Beschichtung 18 kann durch eine aufka- 
schierte Filtermembrane oder durch eine Silikon-, Gra- 40 
phitoder PTFE- Ausrustbehandlung realisiert sein. 

Das Filter-Grundelement mit aneinandergereihten 
Filterzellen 2 kann praktisch endlos entsprechend den 
zur Verfugung stehenden Materialdimensionen herge- 
stellt werden. Aus diesen Elementen lassen sich dann 45 
durch Zuschneiden Filtertaschen entsprechend der vor- 
gesehenen GroBe herstellen, die danach durch Anbrin- 
gen des Verschlusses 12 und gegebenenfalls des Kra- 
gens 11 vervollstandigt werden. Aus einem solchen 
Grundelement kann dann durch Formen ein Filterele- 50 
ment beispielsweise fur Filterpatronen oder Filter- 
schlauche hergestellt werden. Daraus ist erkennbar, daB 
man fur alle drei moglichen Filterarten mit einer einzi- 
gen Grundkonstruktion bzw. einem einzigen Grundele- 
ment auskommt Dies ist fertigungstechnisch vorteilhaft 55 
und auBerdem ist dadurch eine wesentlich giinstigere 
Lagerhaltung mdglich, da auf Lager gelegte Grundele- 
mente gleichermaBen fur eine spatere Verarbeitung zu 
Filtertaschen, Filterpatronen oder Filterschlauchen ge- 
eignet sind. 60 

Alle in der Beschreibung, den Anspruchen und der 
Zeichnung dargestellten Merkmale konnen sowohl ein- 
zeln als auch in beliebiger Kombination miteinander 
erfindungswesentlich sein. 

65 

Patentanspruche 
1. Filterelement ftir gasformige und fliissige Me- 
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dien, bestehend aus einer Vielzahl von Filterzellen 
insbesondere aus textilem Material, wobei die Fil- 
terzellen durch gegenuberliegende Ausbauchun- 
gen in flachig parallellaufenden Filtermaterial- Bah- 
nen gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die beiden Seitenwande (7) einer Ausbauchung (3) 
im auBeren Bereich einen Abstand haben, der 
durch wenigstens einen die Wandenden auf Ab- 
stand haltenden Quersteg (8) knickfrei iiberbruckt 
ist und daB der Abstand dieser Seitenwande (7) 
groBer ist als die Summe der Nachgiebigkeiten der 
Seitenwande und ihrer Oberbriickung (8) unter Be- 
triebsdruck. 

2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Verminderung der Nachgiebig- 
keit der Seitenwande (7) die Filtermaterial-Bahnen 
nahe der Basis (9) der Seitenwande, vorzugsweise 
im Obergangsbereich zwischen benachbarten Fil- 
terzellen (2) miteinander verbunden sind. 

3. Filterelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die benachbarten Seitenwan- 
de (7) einer Ausbauchung (3) einen faltenfreien, 
vorzugsweise gerundeten auBeren ubergang als 
Verbindung (Quersteg 8) aufweisen. 

4. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die gegenuberliegen- 
den Seitenwande (7) einer Ausbauchung (3) einen 
gerundeten, insbesondere etwa halbkreisformigen 
Querschnitt haben. 

5. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die gegenuberliegen- 
den Seitenwande (7) einer Ausbauchung (3) einen 
mehreckigen, vorzugsweise im wesentlichen etwa 
trapezformigen Querschnitt insbesondere mit ge- 
rundeten auBeren Obergangen haben. 

6. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Filterelement 
bzw. die Materialbahnen aus eigenstabilem Materi- 
al, insbesondere aus gegebenenfalls thermisch und/ 
oder chemisch und/oder druckmechanisch nachbe- 
handeltem Material bestehen, vorzugsweise aus 
Nadelfilz oder Vlies. 

7. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Stabilisierung des 
Filterelementes ein mit den Materialbahnen ver- 
bundenes Stutzgeflecht (16) oder -gewebe vorzugs- 
weise als integraler Bestandteil des Filtermateriales 
vorgesehen ist. 

8. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB es anstromseitig eine 
Oberflachenveredelung insbesondere durch eine 
mikroporose Beschichtung, durch aufkaschierte 
Filtermembranen oder durch eine Silikon-, Gaphit- 
oder PTFE- Ausrustbehandlung aufweist. 

9. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filtermaterial- 
Bahnen als Verbindung zwischen den Filterzellen 
(2) vernaht sind und daB der Nahfaden aus einem 
Material mit etwa gleichen Eigenschaften wie das 
Filtermaterial oder aus gleichem Material besteht. 

10. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB es als Filtertasche (4) 
ausgebildet ist und daB die Filterzellen an einem 
Ende einen insbesondere preBgeformten VerschluB 
(12) und am anderen Ende gegebenenfalls einen 
vorzugsweise umlaufenden Kragen (11) oder 
Flansch aufweisen. 

1 1. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
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dadurch gekennzeichnet, daB es als Filterpatrone 
(5) oder Filterschlauch (6) ausgebildet ist mit etwa 
kreisfdrmig oder spiralfdrmig angeordneten, ein- 
seitig geschlossenen Filterzellen (2) und dafi der 
von der oder den Filterzellenreihen umgrenzte 5 
Raum einseitig geschlossen ist. 
12. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Seiten- 
wande (7) einer Ausbauchung (3) und deren Ober- 
briickung (8) einstuckig sind. 1 0 
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